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1. Identificacién da programacién

Centro educativo

Codigo Centro Concello Ar,|o .
académico
15015767 | Politécnico de Santiago Santiago de Compostela 2020/2021
Ciclo formativo
Cizellyp Cédigo do
da familia Familia profesional " go do Ciclo formativo Grao Réxime
. ciclo formativo
profesional
ELE Electricidade e electronica CMELEO1 Instalaciéns eléctricas e automaticas Ciclos Réxime de
formativos de | proba libre
grao medio
Modulo profesional e unidades formativas de menor duracion (*)
Cédigo N Sesions Horas Sesions
ome Curso . ) .
MP/UF semanais anuais anuais
MP0232 Automatismos industriais 2020/2021 0 213 0
MP0232_33 | Automatismos programados 2020/2021 0 86 0
MP0232_23 | Automatismos con cables 2020/2021 0 107 0
MP0232_13 | Operaciéns de desefio e mecanizado do cadro 2020/2021 0 20 0

(*) No caso de que o médulo profesional estea organizado en unidades formativas de menor duracion

Profesorado responsable

Profesorado asignado ao médulo | LIDIA CAAMANO GARCIA,MARIA JOSE SANCHEZ FONTAO

Outro profesorado

Estado: Supervisada
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2. Resultados de aprendizaxe e criterios de avaliacion
2.1. Primeira parte da proba
2.1.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0232_13) RA1 - Determina o proceso para seguir nas operacions de mecanizado, tendo en conta a interpretacion de planos e a documentacion
técnica.

(MP0232_33) RA1 - Configura circuitos basicos de sistemas automaticos con control programable, para o que selecciona os seus elementos e elabora
esguemas.

(MP0232_23) RA1 - Configura circuitos basicos de proteccion, mando e potencia, para o que selecciona os seus elementos e elabora esquemas.

(MP0232_13) RA2 - Debuxa elementos basicos e conxuntos aplicando a normalizacion.

2.1.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_13) CA1.1 Identificouse nos planos a simboloxia e as especificacions técnicas.

(MP0232_23) CA1.1 Describironse os principios de funcionamento e as caracteristicas de mecanismos (de accionamento, control, proteccion e
sinalizacion), de receptores e de motores.

(MP0232_33) CA1.1 Describironse os circuitos de control basicos con autdématas programables para arranque, inversién e regulacion de velocidade de
motores eléctricos trifasicos e monofasicos.

(MP0232_13) CA1.2 Identificaronse as vistas, as seccioéns, os cortes e os detalles.

(MP0232_23) CA1.2 Describironse os circuitos de arranque, inversion e regulaciéon de velocidade de motores eléctricos trifasicos e monofasicos.

(MP0232_33) CA1.2 Describironse os principios de funcionamento dos autdmatas: funcions basicas e especiais relacionadas coas entradas e saidas.

(MP0232_33) CA1.3 Determinaronse as caracteristicas técnicas dos compofientes da instalacion.

(MP0232_23) CA1.3 Realizaronse os calculos necesarios para dimensionar os elementos da instalacion.

(MP0232_13) CA1.3 Identificaronse os materiais (perfis, envolventes e cadros).

(MP0232_23) CA1.4 Seleccionaronse os elementos da instalacion tendo en conta as caracteristicas técnicas dos seus compofientes.

(MP0232_33) CA1.4 Utilizaronse catalogos de fabricantes para a seleccion de materiais.

(MP0232_13) CA1.4 Definironse as fases e as operaciéns do proceso.

(MP0232_33) CA1.5 Elaboraronse esquemas de mando e potencia adaptados aos autdmatas, coa simboloxia normalizada.

(MP0232_23) CA1.5 Utilizaronse catalogos de fabricantes para a seleccion de materiais.

(MP0232_13) CA1.5 Realizouse un plan de montaxe.

(MP0232_13) CA1.6 Analizaronse as ferramentas, e os medios técnicos e de seguridade requiridos pola intervencion.

(MP0232_23) CA1.6 Elaboraronse esquemas de mando e potencia, coa simboloxia normalizada.

(MP0232_33) CA1.6 Utilizaronse aplicacions informaticas para a programacion do autémata.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_13) CA1.7 Tivéronse en conta os tempos previstos para os procesos.

(MP0232_23) CA1.7 Utilizaronse programas informaticos de CAD electrotécnico.

(MP0232_33) CA1.7 Aplicouse a normativa electrotécnica e convencionalismos de automatismos.

(MP0232_33) CA1.8 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.

(MP0232_23) CA1.8 Aplicouse a normativa electrotécnica e convencionalismos de automatismos.

(MP0232_33) CA1.9 Respectaronse os criterios de calidade.

(MP0232_23) CA1.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.

(MP0232_23) CA1.10 Respectaronse os criterios de calidade.

(MP0232_13) CA2.1 Representaronse a man alzada vistas e cortes.

(MP0232_13) CA2.2 Debuxaronse esbozos de perfis, envolventes, cadros e demais comporientes.

(MP0232_13) CA2.3 Reflectironse as cotas.

(MP0232_13) CA2.4 Debuxaronse os esquemas e os planos segundo normalizacién e convencionalismos.

(MP0232_13) CA2.5 Utilizouse a simboloxia normalizada.

(MP0232_13) CA2.6 Tivéronse en conta as representacions de pezas e conxuntos, atendendo as escalas establecidas.

(MP0232_13) CA2.7 Tivose en conta a distribucion dos elementos e o seu dimensionamento nas representacions realizadas.

(MP0232_13) CA2.8 Utilizaronse programas informaticos de CAD electrotécnico.

(MP0232_13) CA2.9 Respectaronse os criterios de calidade establecidos.

2.2. Segunda parte da proba
2.2.1. Resultados de aprendizaxe do curriculo que se tratan

Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0232_23) RA2 - Monta circuitos de automatismos para manobras de pequenos motores, para o que interpreta esquemas, e logo verifica o seu
funcionamento.

(MP0232_33) RA2 - Monta e mantén sistemas automaticos con control programable, para o que interpreta documentacion técnica, e logo verifica o seu
funcionamento.

(MP0232_33) RA3 - Localiza avarias e disfuncions na instalacion, tendo en conta a analise dos sintomas e a identificacion das suas causas, e repara os
elementos defectuosos a través do seu axuste ou da suia substitucion.

(MP0232_23) RA3 - Monta cadros e sistemas eléctricos asociados, para o que interpreta documentacion técnica, e logo verifica o seu funcionamento.

(MP0232_13) RA3 - Executa operaciéns de mecanizado aplicando técnicas de medicién e marcaxe, e utilizando maquinas e ferramentas.

(MP0232_13) RA4 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
€ 0S equipamentos para 0s previr.

(MP0232_23) RA4 - Localiza avarias e disfunciéns na instalacion, analiza os sintomas e identifica as causas que as producen.

(MP0232_23) RAS5 - Repara avarias e disfuncions na instalacion mediante o axuste ou a substituciéon dos elementos defectuosos.

-3-
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Resultados de aprendizaxe do curriculo

(MP0232_23) RA6 - Cumpre as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identifica os riscos asociados, asi como as medidas
e 0S equipamentos para os previr.

2.2.2. Criterios de avaliacidon que se aplicaran para a verificacion da consecucion dos resultados de aprendizaxe por
parte do alumnado

Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_23) CA2.1 Interpretaronse os esquemas de mando e potencia.

(MP0232_33) CA2.1 Identificaronse as entradas e as saidas analdxicas e dixitais, asi como as suas referencias.

(MP0232_33) CA2.2 Conectaronse os equipamentos e os elementos periféricos do sistema.

(MP0232_23) CA2.2 Relacionouse cada elemento coa sua funcion de conxunto.

(MP0232_33) CA2.3 Estableceuse a comunicacion do software co dispositivo programable.

(MP0232_23) CA2.3 Montaronse circuitos de mando e potencia.

(MP0232_33) CA2.4 Realizaronse circuitos de control basicos con automatas programables.

(MP0232_23) CA2.4 Conectaronse os motores eléctricos ao circuito de potencia.

(MP0232_33) CA2.5 Realizouse o control de motores asincronos con convertedores de frecuencia.

(MP0232_23) CA2.5 Realizaronse manobras con motores.

(MP0232_23) CA2.6 Aplicaronse os criterios de calidade establecidos.

(MP0232_33) CA2.6 Verificouse o funcionamento do sistema.

(MP0232_33) CA2.7 Localizaronse e solucionaronse disfuncions en circuitos automaticos basicos con autématas.

(MP0232_23) CA2.7 Operouse con autonomia nas actividades propostas.

(MP0232_33) CA2.8 Operouse cos autématas respectando as normas de seguridade.

(MP0232_23) CA2.8 Tivéronse en conta os tempos estimados nas actividades.

(MP0232_33) CA2.9 Realizaronse as actividades no tempo requirido.

(MP0232_33) CA2.10 Aplicaronse as normas de calidade nas intervencions.

(MP0232_13) CA3.1 Determinouse o plan de mecanizado.

(MP0232_23) CA3.1 Interpretaronse os esbozos e os esquemas de cadros e sistemas eléctricos.

(MP0232_33) CA3.1 Elaborouse un plan de intervencion.

(MP0232_13) CA3.2 Seleccionaronse os equipamentos, as ferramentas, e os medios técnicos e de seguridade.

(MP0232_23) CA3.2 Relacionouse cada elemento coa sua funcién de conxunto.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_33) CA3.2 Realizaronse medidas e verificacions para a localizacién de avarias.

(MP0232_23) CA3.3 Seleccionaronse compofientes, ferramentas, e medios técnicos e de seguridade.

(MP0232_13) CA3.3 Realizaronse medicions coa precision esixida.

(MP0232_33) CA3.3 Identificaronse disfuncions da instalacién mediante comprobacion funcional.

(MP0232_23) CA3.4 Distribuironse os compofientes nos cadros.

(MP0232_33) CA3.4 Identificouse a causa da avaria.

(MP0232_13) CA3.4 Executaronse operacions de distribucion, trazado e marcaxe.

(MP0232_33) CA3.5 Reparouse a avaria substituindo elementos.

(MP0232_13) CA3.5 Operouse coas ferramentas e cos equipamentos de traballo caracteristicos.

(MP0232_23) CA3.5 Mecanizouse a placa de montaxe, perfis, envolventes e canalizacions.

(MP0232_33) CA3.6 Axustaronse as proteccions conforme as caracteristicas dos receptores.

(MP0232_23) CA3.6 Montaronse os mecanismos do cadro e os elementos da instalacion.

(MP0232_13) CA3.6 Executaronse as operacions de mecanizado en perfis, envolventes, cadros e canalizacions.

(MP0232_13) CA3.7 Resolvéronse as continxencias xurdidas.

(MP0232_33) CA3.7 Verificouse a compatibilidade do novo elemento instalado.

(MP0232_23) CA3.7 Conectaronse os equipamentos e os elementos da instalacion.

(MP0232_13) CA3.8 Elaborouse un informe do proceso de mecanizado.

(MP0232_23) CA3.8 Comprobouse o funcionamento da instalacion.

(MP0232_33) CA3.8 Rexistraronse datos para elaborar o informe de reparacion e a factura.

(MP0232_13) CA3.9 Tivéronse en conta os tempos previstos para o proceso.

(MP0232_23) CA3.9 Establecéronse criterios de calidade.

(MP0232_33) CA3.9 Restablecéronse as condicidons de normal funcionamento.

(MP0232_23) CA3.10 Tivéronse en conta os tempos estimados para cada actividade.

(MP0232_33) CA3.10 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na execucion das operaciéns de

mantemento en automatismos programados.

(MP0232_13) CA3.10 Respectaronse os criterios de calidade.

(MP0232_33) CA3.11 Operouse con autonomia e destreza na manipulaciéon de elementos, equipamentos e ferramentas.

(MP0232_33) CA3.12 Realizouse a intervencion no tempo requirido.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_33) CA3.13 Aplicaronse as normas de calidade.

(MP0232_13) CA4.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, uUtiles, maquinas e medios de
transporte.

(MP0232_23) CA4.1 Elaborouse un plan de intervencién.

(MP0232_23) CA4.2 Realizaronse medidas e verificacions para a localizaciéon de avarias.

(MP0232_13) CA4.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0232_13) CA4.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e
conformacion, etc.

(MP0232_23) CA4.3 Identificaronse disfuncions da instalacién mediante comprobacion funcional.

(MP0232_13) CA4.4 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacioéns de mecanizado.

(MP0232_23) CA4.4 Identificouse a causa da avaria.

(MP0232_23) CA4.5 Operouse con autonomia e destreza na manipulacion de elementos, equipamentos e ferramentas.

(MP0232_13) CA4.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccion persoal requiridas.

(MP0232_23) CA4.6 Realizouse a intervencién no tempo requirido.

(MP0232_13) CA4.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucion das
operacions de montaxe e mantemento de automatismos industriais e as suas instalaciéons asociadas.

(MP0232_13) CA4.7 Identificaronse as fontes posibles de contaminacion do contorno ambiental.

(MP0232_23) CA4.7 Aplicaronse as normas de calidade.

(MP0232_13) CA4.8 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0232_13) CA4.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

(MP0232_23) CA5.1 Elaborouse un plan de intervencién correctora e preventiva.

(MP0232_23) CA5.2 Reparouse a avaria substituindo elementos.

(MP0232_23) CA5.3 Axustaronse as proteccions consonte as caracteristicas dos receptores.

(MP0232_23) CA5.4 Verificouse a compatibilidade do novo elemento instalado.

(MP0232_23) CA5.5 Rexistraronse datos para a elaboracién do informe de reparacion e da factura.

(MP0232_23) CA5.6 Restablecéronse as condicidons de normal funcionamento.

(MP0232_23) CA5.7 Operouse con autonomia e destreza na manipulacion de elementos, equipamentos e ferramentas.

(MP0232_23) CA5.8 Realizouse a intervencién no tempo requirido.

(MP0232_23) CA5.9 Aplicaronse as normas de calidade.

(MP0232_23) CA6.1 Identificaronse os riscos e o nivel de perigo que supén a manipulaciéon de materiais, ferramentas, Utiles, maquinas e medios de
transporte.
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Criterios de avaliacion do curriculo

(MP0232_23) CA6.2 Operouse coas maquinas respectando as normas de seguridade.

(MP0232_23) CAB6.3 Identificaronse as causas mais frecuentes de accidentes na manipulacion de materiais, ferramentas, maquinas de corte e
conformacion, etc.

(MP0232_23) CA6.4 Describironse os elementos de seguridade (protecciéns, alarmas, paros de emerxencia, etc.) das maquinas e os equipamentos de
proteccién individual (calzado, proteccion ocular, indumentaria, etc.) que se deben empregar nas operacioéns de mecanizado.

(MP0232_23) CA6.5 Relacionouse a manipulacion de materiais, ferramentas e maquinas coas medidas de seguridade e proteccidn persoal requiridas.

(MP0232_23) CA6.6 Determinaronse as medidas de seguridade e de proteccion persoal que se deben adoptar na preparacién e na execucion das
operacions de montaxe e mantemento de automatismos industriais e as suas instalaciéons asociadas.

(MP0232_23) CA6.7 Identificaronse as fontes posibles de contaminacion do contorno ambiental.

(MP0232_23) CA6.8 Clasificaronse os residuos xerados para a sua retirada selectiva.

(MP0232_23) CA6.9 Valorouse a orde e a limpeza das instalacions e dos equipamentos como primeiro factor de prevencion de riscos.

3. Minimos exixibles para alcanzar a avaliacidon positiva e os criterios de cualificacion

Caracteriza de automatismos industriais, identificando elementos e realizando esquemas e planos de elementos basicos e conxuntos utilizando a
simboloxia normalizada.

Planifica as fases da montaxe de automatismos industriais, baseadas en tecnoloxia con cables ou programada, tendo en conta o plan de montaxe
e as especificacions dos elementos e sistemas.

Executa operacions de mecanizado aplicando técnicas de medicidn e marcaxe, e utilizando maquinas e ferramentas adecuadas.

Monta automatismos industriais, baseados en tecnoloxia con cables e programados ,realizando operacidns de montaxe, conexidn e axuste.
interpretando planos e esquemas, e aplicando técnicas especificas, cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccién
ambiental, e identificando os riscos asociados e as medidas e os equipamentos para 0s previr.

Diagnéstica avarias en automatismos industriais, baseadas en tecnoloxia con cables ou programada, localizando a disfuncion e identificando as
suas causas, aplicando protocolos de actuacién, cumprindo as normas de prevencion de riscos laborais e de proteccidn ambiental, e identificando
0s riscos asociados e as medidas e 0s equipamentos para 0s previr.

Realiza reparacidns en automatismos industriais, baseados en tecnoloxia con cables ou programada, cumprindo a normativa vixente, as normas de
prevencion de riscos laborais e de proteccion ambiental, e identificando os riscos asociados e as medidas e os equipamentos para 0s previr.

CRITERIOS DE CUALIFICACION:

A nota final sera a media das duas probas.

A primeira proba sera tedrica, cualificarase de 1 a 10, sendo necesario acadar 0 5 para obter un resultado positivo.
Sera condicion necesaria superar a primeira proba para poder realizar a segunda.

A segunda proba sera practica, cualificarase de 1 a 10 e constara dun ou varios exercicios practicos, sendo necesario acadar o 5 para obter un
resultado positivo.
No caso das persoas aspirantes que suspendan a segunda parte da proba, a puntuacién méaxima que podera asignarse seré de catro puntos.
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4. Caracteriticas da proba e instrumentos para o seu desenvolvemento

4.a) Primeira parte da proba

Proba escrita.

Boligrafo azul ou negro e calculadora non programable.

Consistira nuha proba de tipo tedrico, na que o alumno debera demostrar os seus cofiecementos relacionados cos automatismos industriais, a
través do desenrolo de diferentes cuestiéns curtas, exercicios e esquemas.

4.b) Segunda parte da proba

Proba préactica.

Ferramentas e Utiles:

Boligrafo azul ou negro.

Ferramentas basicas de electricista: desparafusadores de estrela e planos, tesoiras, pelacables, alicates.
Polimetro e pinza amperimétrica.

A proba consistird na montaxe dunha instalacién eléctrica mediante Idxica cableado ou 0 emprego dun autémata.

O alumno debera realizar, inicialmente, 0 esquema da practica que lle sexa asignada, nun tempo marcado ( maximo 1 hora). Isto sera de caracter
obrigatorio para poder proceder @ montaxe da instalacion, sendo indispensable a correcta execucion do mesmo.

Si 0 esquema non fora o correcto o0 alumno xa non levara a cabo a sia montaxe e a cualificacion sera de 0 puntos.




